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Brenner fur Gas

BIO, BIOA, ZIO,

BIC, BICA, BICF, BOCF
Leistungsbereich 1,5 bis 1000 kW
Modularer Aufbau

Hohe Austrittsgeschwindigkeit und
hoher Impuls

Direkt geziindet und tberwacht

Schadstoffarm durch optimierte Ver -
brennung

Geringste NO ,-Emissionen mit BICF,
BOCF durch flammenlose Oxidation
(FLOX®)

FLOX® ist ein eingetragenes Warenzei -
chen der WS-WarmeprozeR3technik
GmbH.

Kundenspezifische Varianten fir unter -
schiedliche Einsatzzwecke und Gasar -
ten, auch fur indirekte Beheizungssyste -
me und Anlagen mit rekuperativer
Warmeriickgewinnung

Geeignet als Decken- oder Seitenbrenner

Burners for gas
BIO, BIOA, ZIO,
BIOA BIC, BICA, BICF, BOCF

Capacity range 1.5 to 1000 kW
Modular design

High outlet velocity and high impulse
Directly ignited and controlled

Low pollutant emission thanks to
optimised combustion

Extremely low NO , emissions with
BICF, BOCF thanks to flameless
oxidation (FLOX®)

FLOX® is a registered trademark of
WS-Wéarmeprozel3technik GmbH.
Customised versions for various appli -
cations and types of gas; also forindi -
rect heating systems and installations
with recuperative heat recovery

Suitable for use as roof or side burners

BIC

"openku rasosu
BIO, BIOA, ZIO
BIC, BICA, BICF, BOCF

MouHocT: ot 1,5 go 1000 kW

MogynHa KOHCTpyKUMS

Buncoka ckopocT Ha ustuyaHe Ha n3xoga Ha
BICA ropernkara u BUCOK UMMync

[MpekTHO 3ananeaHe 1 KOHTPOr
MwuHVManHa emucus Ha BpedHu BellecTsa
npv ONTUMarnHo ropeHe

MuHnmanHa emucust Ha NOx 3a ropenku
BICF n BOCF 3apaau npuHUuna um Ha
6esnnameHHo okucnsiaHe (FLOXB)
CneuuanHn BapyaHTu 3a pasnmyHun
NPUoXeHns 1 Tunose ra3. CbLLo Taka 3a
KOHBEHLIOHAHW OTONMUTESNTHW CUCTEMM 1
MHCTanauum ¢ pekynepvipaHe Ha TonnmnHa ot
rOPUBHY rasose

Bb3MOXeH e kakTo BepTuKarneH (Ha TaBaH),
TaKa 1 XOpPU3OHTaneH MOHTaX

Anwendung

An Industrieéfen und Feuerungsanlagen

—der Stahl- und Eisenindustrie,

—im Edel-, Bunt-, und Leichtmetallbereich,

—der Glas-, Grob- und Feinkeramik-,
Steingut- oder Emailleindustrie,

—in den Bereichen Erze, Steine, Erde oder

—fir die Kunststoff-, Faserstoff- oder
Papierindustrie,

—anthermischen Nachverbrennungsanlagen,

- sowie an Trocknern und Warmlufterzeugern.

Merkmale

BIO(A), ZIO mit Stahlrohr fiir Brennerstein
oder mit Brennervorsatzrohr.

BIC(A), BICF, BOCF in Verbindung mit
einem Keramikrohrset TSC aus SiC, ein
Brennerstein ist nicht erforderlich.
Austrittsgeschwindigkeiten:

Niedrig-, Mittel- und Hochgeschwindig -
keitsbrenner bis 150 m/s.

Application

On industrial furnaces and kilns and gas-
fired installations

—in the iron and steel industry,

—in the precious-metals, nonferrous-
metals and light-alloys sector,

—in the glass, heavy-clay and fine-ce -
ramics, pottery or enamel industry,

—in the ore, rock and soil sector or

—forthe plastics, fabric-material or paper
industry,

—on thermal afterburning plants

—and on dryers and hot air generators.

Features

BIO(A), ZIO with steel tube for burner quarl
or with additional tube.

BIC(A), BICF, BOCF in conjunction with  a
ceramic tube set TSC made of SiC, no
burner quarl is required.

Outlet velocities: Low, medium and high-
velocity burners up to 150 m/s.

O6nacT Ha npunoxeHve
MpOMULLNEH NELLM 1 FOPUBHU CUCTEMM 3a
- CTOMaHO U YyryHoresipcka npoMMLLNEHOCT
- MPOM3BOACTBO Ha peaku, LBETHU U feku
meTanm

- NPOM3BOACTBO Ha CTbKIO, Ae6enocTeHHa u
TbHKOCTEHHa Kepamuika, hasiHcoBW n3penus
1 emannupaHe

- obpaboTka Ha pyaa, KaMbHY U MaTepuanu
OT NACHK, MMMHa 1 NPBLCT

- nnactMaca, BriakHecTu MaTepuany unm
NPOW3BOACTBO Ha XapTusi

- fov3rapsiHe Ha ra3oobpasHu BpeaHu
BellecTBa

- CylLleHe 1 Npon3BOATBO Ha ropeLl Bb3ayx

OcHoBHM XapaKTepUCTuKun
lopenkute BIO(A), ZIO ce npousBexaaT Cbe
CTOMaHeHa ropueHa Tpbba Unm cbe ckbeceHa
ropvBHa Tpbba npu Hanuyne Ha myder.



Fig. 1

Beheizungsarten: direkt und indirekt.

Regelungsarten:

stufig: Ein/Aus, GroB3/Klein/Aus

stetig: konstantes A oder konstante Luft -

menge.

Warmluft bis 450 ° C.

Flammenformen:

flach, normal, lang oder flammenlos.

Separat zugefiihrte Grundlast

—fur Gas als ..G-Ausfiihrung

—fur Gas und Luft als ..L.-Ausfuihrung far
extrem grof3e Regelbereiche bis 1:650.

Gasarten:

Erdgas L und H, Propan, Propan/Butan,

Butan, Stadtgas, Kokereigas, CO-Gas und

BOF-Gas, andere Gase auf Anfrage.

Bauldngen: 50 bis 8000 mm.

Uberwachung:

direkt ionisch, optional mit UV-Sonde.

Zundung: direkt elektrisch.

Heating modes: direct and indirect.

Control modes:

Step-by-step: On/Off, High/Low/Off

Continuous: Constant A or constant air

flow rate.

Hot air up to 450°C .

Flame shapes:

Flat, normal, long or flameless.

With separate low-fire rate supply

—for gas as ..G version,

—for gas and air as ..L version for external
regulating ranges up to 1:650.

Types of gas:

Natural gas L and H, propane,

propane/butane, butane, town gas, coke

oven gas, CO gas and BOF gas; other

gases on request.

Overall lengths: 50 to 8000 mm.

Control:

Direct ionisation, optionally with UV sensor.

Ignition: direct electrical.

lopenkute BIO(A), BICF, BOCF ce
OKOMMNIIEKTOBAT C kepamunyHa Tpbba TSC ot
SiC 1 He usmuckeat myden.

Cnopep ckopocTTa Ha M3TU4YaHe Ha u3xoaa:
HWCKO, CPELHO Y BUCOKOCKOPOCTHU FOPESTKM
CbC CKOPOCT Ha n3TnyaHe Ha notoka 150
m/cex.

Cnopep npvHUMNa Ha HarpsiBaHe: AMPEKTHO
U Ype3 KOHBEKLINSI

Cnopef npvHUMNa Ha perynmpaHe:
CTeneHHW: BKN/U3KI, NbpBa/BTOpa/M3KI
NnaBHK: NOAABbPXKAT NOCTOSHEH kKoedPULMEHT
a M NOCTOSIHEH pa3Xof Ha Bb3ayX
TemnepaTtypa Ha Bb3ayxa fo 450°C.
Cnopep cdbopmata Ha nnambka: Niochk,
HOpMareH, AbMbr UKW C NPEKbCBaHWS.
OTpgenHo 3axpaHBaHe Ha:

- ras: u3nbrHeHve ..G

- ra3 u Bb3gyx: u3nbnHexue..L, c obnact Ha
perynupaHe Ha CbOoTHOLeHneTo Ao 1:650.
Cnopep Tuna ras 3a:

npupogeH ras Tun L u H, nponaH, nponax-
6yTaH, 6ytaH, CO, KOKCOB ras, rpagcku ras,
6uoras n Apyru TUNoBe rasose Mo 3asiBka.

|s(arrgder

Aufbau der Brenner

Die Brenner sind modular aufgebaut.
Dadurch werden sie leichtan den jeweiligen
Prozel3 angepallt oder in ein bestehendes
System integriert. Wartungs- und Repara -
turzeiten werden verkiirzt und Umbauten
bestehender Ofensysteme erleichtert. Die
Brenner bestehen aus 3 Modulen:

1. Br ennergehduse und
Ofenflansch  (Fig. 1)

Zum Befestigen des Brenners am Ofen, zur
Aufnahme von Brennereinsatz und Brenner-
rohr, sowie zur Fiihrung der Verbrennungsluft.
Mit LuftmeBnippel zur Bestimmung des
Verbrennungsluftdruckes.

Mechanical construction of the
burners

The burners have a modular design. This
allows them to be adapted easily to the
relevant process or integrated easily intoan
existing system. Maintenance and repair
times are shorter and conversion work on
existing furnace and kiln systems is simpli-
fied. The burners consist of 3 modules:

1. Burner housing and

furnace/kiln flange  (Fig. 1)

For mounting the burner on the furnace or
kiln, for accommodating burner insert and
burnertube and for ducting the combustion air.
With air pressure measuring test point for
determining the combustion air pressure.

KoHcTpykTuBHa AbmkuHa: ot 50 4o 8000MMm.
KoHTpon Ha nnambka: OUpeKkTeH
MOHW3aUNOHEH UK C MoMoLLTa Ha
yNTpaBMONETOB AAT4YMK (MO 3asBKa).
PasnarneaHe Ha ropernkuTe: enekTpuyecko.

KoHcTpyKums

[openkunte umaT MoAyrHa KOHCTPYKLMS.
ToBa No3BonsiBa NECHOTO UM
I'IpI/ICI'IOCOGFlBaHe KbM CbOTBETHUTE
TEXHONOIrM4YHU npouecn nnu BrpaxgaHeTo nm
BbB Beye paboTelyn uHctanauum. Bpemeto
3a obcnyxBaHe U PEMOHT Ce CbkpalliaBa U
obrekyaBa PeKOHCTPYKUMATA Ha NeLyuTe.
FopenKMTe Ce CbCTOAT OT TPU OCHOBHU
moayna:

1. Kopnyc Ha ropenkarta ¢

npucoeaunHUTeneH q)naHeu (Pur. 1)
MpeaHasHayeH 3a ykpensaHe Ha ropernkara
KbM MeLuTa, 3axBallaHe Ha ropMBHaTa 4YacT 1
ropueHata Tpb6a 1 noJaeaHe Ha Bb3ayX 3a
ropeHe. MiMa cTpaHW4HO pasnosioxeH LuyLep
3a M3MepBaHe Ha HanAraHeTo Ha Bb3adyxa 3a
ropeHe.



Fig. 3

2. Brenner einsatz (Fig. 2)
zum Fuhren des Brenngases, bestehend aus:

Gasanschluf3flansch

Ab Baustand E mit integrierter MeBblende
und Volumenstromeinstellung zur einfachen
und exakten Justierung.

Ziind- und lonisationselektrode
Bei eingebautem Brenner auswechselbar,
ab BrennergréBe 65 und Baustand B.

Brennerkopf

Mischt Luft und Gas nach dem mindungs -
mischenden Prinzip und verhindert so
explosive Gase in Rohrleitungen. Die Art
der Vermischung definiertdie Flammenform.
Es gibt Varianten zur flammenlosen Oxidation,
sowie Brennerkopfe mit separat zugefiihrter
Grundlast fur Gas und Luft (siehe Auswahl -
Variante).

2.Burnerinsert (Fig.2)
For ducting the combustion gas, consisting of:

Gas connection flange

As of constructional stage E with integrated
measuring orifice and flow adjustment for
simple and precise adjustment.

Ignition and ionisation electrodes

Can be exchanged with the burner fitted,
upwards of burner size 65 and construc-
tional stage B.

Burner head

This mixes the air and gas on the basis of
the nozzle-mixing principle, thus preventing
explosive gases in pipework. The mixing
mode defines the flame shape.

There are versions for flameless oxidation
and burner heads with separate low-fire
rate supply for gas and air (see Selection —
Variant).

2. T'opuBHa 4acrT (dur. 2)

Mopaea ropmeHus ra3. CbcTom ce oT:
MpucveguHuTeneH dpnaHey 3a ras

Mpn nsnbnHeHne E c BrpageHa 6neHpa Ha
nebuTa 3a necHa n nNpeLusHa HacTowika.
3ananuTeneH U NOHM3aLMOHEH enekTpoa
BrpageHu ¢ Bb3MOXHOCT 3a cMsiHa Mnpu
ropenku Tunopasmep 65 n n3nbnHeHve B.
naBa Ha ropenkara

[MpepHasHaveHa 3a obpa3yBaHe Ha ra3oBb3-
OywHa cmec 6e3 neBapuTenHO CMecBaHe 1
3awuTa oT B3pMB B ropMBHaTa Tpbba. TunbT
Ha cMmecBaHe onpeaens opmata Ha
nnambka. Vima BapvaHTtu 3a 6e3nnambyHO
OKUCHsIBaHe, rMaBu C OTAENHO NofJaBaHe Ha
ras v Bb3gyx npu pexum "0CHOBHO
HaToBapBaHe" (Bux "N36op Ha ropenka").

3. Brennerstein oder Brennerrohr
aus Stahl oder Keramik (Fig. 3)

Durch unterschiedliche Bauléngen ist eine
exakte Anpassung an die Anforderungen
der Anlage moglich.

BIO(A), ZIO im Brennerstein:

Das Standardbrennerrohr fixiert den Bren-
nerkopf, ein Brennerstein sorgt fiirden Ausbrand.
BIO(A), ZIO mit Brennervorsatzrohr:

Statt eines Brennersteins kann ein hitzebe-
standiges Vorsatzrohr aus Stahl fir den
Ausbrand eingesetzt werden.

BIC(A), BICF, BOCF:

Ein Keramikrohr aus SiC in Leichtbauweise
bildet eine Brennkammer, der Ausbrand
findetim SiC-Rohr statt, ein Brennerstein ist
nicht erforderlich.

Zusatzliche Varianten und Sonderausfiih -
rungen siehe unter Modifikationen.

3. Burner quarl or burner tube

made of steel or ceramic

material (Fig.3)

The various overall lengths allow precise

adaptation to the requirements of theinstallation.

BIO(A), ZIO in a burner quarl:

The standard burner tube ensures the cor-
rect position of the burner head and a burn-
er quarl completes combustion.

BIO(A), ZIO with burner additional tube:

A heat-resistant additional tube made of
steel can be used for combustion instead of
a burner quarl.

BIC(A), BICF, BOCF:

A ceramic tube made of SiC of lightweight
design forms a combustion chamber.

Combustion occurs in the SiC tube and no
burner quarl is required.

Additional versions and special versions,

see section Modifications.

3. FlopuBHa Tpb6a - KepaMM4Ha
UK CTOMaHeHa (dwr. 3)

B cboTBeTCTBME C M3NCKBAHWATA HA UHCTa-
nauusta moxe ga ce nsbepe roperska ¢
pasnuyHa KaHCTPYKTVBHA AbIHKUHA.
[openku BIO(A), ZIO nsucksawy mydern:
CTaHaapTHaTa ropusHa Tpbba ce hukcrpa
KbM rnaBaTa Ha ropenkata. MydensT e
HeobXxoavMm 3a ocurypsiBaHe AousrapsHeTo
Ha ropuBOTO.

lopenku BIO(A), ZIO ¢ yabmxeHa ropusHa
Tpbba: BMecTo Myden 3a fovsrapsiHe Ha
rOPMBOTO € Bb3MOXEH MOHTaX Ha YAbIKEHa
rnaBa OT TeMnepaTypoycTonymnBa CToMaHa.
lopenku BIO(A), BICF, BOCF: neka
KOHCTPYKLUMS C kepaMunyHa rnaea ot SiC
obpasyBalla kamepa, B KOSTO ce Aonarapst
ropMBOTO - Mydpen He e HeobxoanMm.
Pa3nunyHn Bapraty 1 cneupanHm
n3nbrHeHus - Bux "Mogudukaumn”.
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L1 und L2 sind variabel in 100 mm Schritten.
L1 and L2 are variable in steps of 100 mm.
Z|O, ZI0..G L1 1 L2 ce npomeHsT cbe cTbrka 100 M.
Abmessungen / Dimensions / Paamepu Tab. 4
Typ |GroBe | max. Leistung* Abmessungen [mm] Gewicht ***
Type | Size | Max. capacity* Dimensions [mm] Weight ***
Tun |Pa3mvep Makc. moLyHocT* Pasmepu [mm] L Terno ***
kw D** |D1**| GA LA H|h |S |[L3 |L4]|L5 |L6 |D2 |k2 |d2 |n2| F D3 | k3 |d3 |n3 kg
Z10 40 20 40| - |Rp3/g Rp3/a | 46|38 | 6| 44|99(191 | 77 (100 | 80| 9 (4 750 -1 - |- |- 3
BIO 50 40 50| - [Rp'2 Rp 1'/2| 50 |38 |12 | 73 |149 (235 |127 |181 |151 (12 |4 725 - |- |- |- 37
BIOA 65 90 65| - Rp'/> 048 50 [ 44 | 16 | 95 (170|253 |149 [195 |165 (13 |4 88| - | - |- |- 5
BIO 65 90 65| - [Rp3/a Rp 11/, | 62 |48 [ 12| 73 [156 (245 |127 |195 [165 |12 |4 95 - | - |- |- 6,5
BIO 80 150 82| - [Rp3/4 Rp2 112 [ 55 | 14 | 90 (172|270 {140 (240 210 (14 |4 | 110 | - | - |- | - 10
BIO 100 230 102 - [Rp1 Rp 2 100 [ 60 | 16 103 (185|285 |153 (240 |200 (14 |4 | 120 | - | = |- |- 11
BIO 125 320 127 | - [Rp 17/2IDN65 [135 | 73 | 18 {120 [256 |355 |212 |270 [240 {14 |4 | 145 (185|145 [18 | 4 25
BIO 140 450 140 | - [Rp 17/2|DN80 |150 | 80 | 18 |130 [270 (380 |233 |300 |265 (14 |4 | 160 {200 |160 |18 | 8 28
ZI0 165 630 169| - [R1'/, [DN100 [210 | — |10 |150 [360 | — [230 |285 |240 (14 |4 [# 220 {220 (180 |18 | 8 24
ZIo 200 1000 194 - [R2 DN 150 (220 | — |10 [220 {469 | - |340 (330 |295 |22 |8 |p 255 (285 (240 |22 | 8 37
BIC 50 15,30, 35 55| 76 Rp /2 [Rp 11/2 | 50 [ 38 | 12 | 73 [149|235 |127 (181 |151 [12 |4 75 - | - |- |- 3,7
BICA 65 |10,25,50,60, 70| 69| 90 |Rp /> |048 50 [ 44 | 16 | 95 [170|253 |149 [195 |165 (13 |4 88 - |- |- |- 5
BIC 65 |10,25,50,60, 70| 69| 90 |Rp 3/4 Rp 11/2 | 62 |48 |12 | 73 |156 |245 |127 (195 [165 |12 |4 95| - | - |- |- 6,5
BICF, BOCF 65 in Vorbereitung / in preparation / en préparation
BC | 80 | 105 | 86] 115 [Rp 3/4 i:l)?pZ [112 | 55 | 14 | 90 172|270 |140 [240 [210 [14 [4 | 110| - | - |- |-| 95
BICF, BOCF 80 in Vorbereitung / in preparation / en préparation
BIC | 100 |90,160,180,200 [104|127 Rp1 [Rp2  [100 | 60 | 16 [103 [185 [285 [153 |240 [200 [14 [4 | 120| - | - |- |[-| 11

BICF, BOCF 100 in Vorbereitung / in preparation / en préparation
BIC | 140 | 270,320,360 [142] 168 [Rp 11/2[DN80 [150 | 80 | 18 [130 270|380 [233 |300 [265 |14 |4 | 160 |200|160 |18 |8 | 28
BICF, BOCF 140 in Vorbereitung / in preparation / en préparation

*KaltluftanschluB, freier Ausbrand, A=1,1 *Cold air connection, open flame, A=1,1 * N3nonaBaHe Ha CTyAeH Bb3AyX, OTKPUT nnambk, A= 1,1
**pei Abweichungen von Standardlénge: D (BIO, ZIO) *#|n the case of deviations from standard length: ** ponycka OTKMOHeHWe OT CTaHAapPTHUS ANamMeTbp
oder D1 (BIC) ca. 10 mm gréRer, da eine Schweifnaht D (BIO, ZIO) or D1 (BIC) approx. po 10 mm: D (BIO, ZIO) nnu
angebracht ist. 10 mm larger due to weld seam. D1 (BIC) sapanu 3aBapbyHus LieB
***Standardbaulange ***Standard overall length *** Npy CTaHAAPTHY pasmepy
s yftanschlu nach DIN 2501 PN 16 #Air connection to DIN 2501 PN 16 """ Bxop 3a Bb3ayx no DIN 2501 PN 16
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Technische Daten  (Tab.4+5+6)
Zind- und lonisationselektrode aus
Kanthal A1, max. Temperatur 1375 ° C.
Brennervorsatzrohre fiir BIO(A) und ZIO:
1.4841, max. Temperatur 1050 ° C.

Technical data (Tab.4+5+6)

Ignition and ionisation electrode made of
Kanthal A1, max. temperature 1375°C.
Burner additional tubes for BIO(A) and ZIO:
1.4841, max. temperature 1050°C

TexHunuyeckmn XapPaKTepUCTukKun
(Tabnvua 4 + 5 + 6)

3ananuTenHuaT 1 NOHW3ALMOHHWAT enekTpos
ca ndpabotenu ot Kanthal A1; makc. paboTtHa
Temnepartypa: 1375 °C.

YabmkeHata ropusHa Tpbba BIO(A) n ZIO:

1.4841; makc. paboTHa Temnepartypa: 1050°C.

Brennerrohre und -verlangerungen:

Langenstufung in 100 mm, max. Ldnge
8000 mm, Bauteile aus Normalstahl, auf
Anfrage auch aus hochwarmfesten oder
korrosionsbestandigem Stahl.

Burner tubes and tube extensions:

Length graded in steps of 100 mm, max.
length 8000 mm, components made of
normal steel; also available made of high-
temperature or corrosion-resistant steel on
request.

[opuBHa Tpbba 1 yabrmkuTen Ha ropveHaTa
Tpbba:

pasnuyHa gbmkuHa cbe cTbnka 100 mm;
Makc. abmkuHa: go 8000 mwm;

CTaHgapTHO: OT 0bMKHOBEHa CTOMaHa; 3a
TemnepaTypoyCcTonymBa UM KOPO3MOHHO-
yCTOMYMHa CTOMaHa - AOMbIIHUTENHa 3asiBKa.

Abmessungen flir Brenner mit separater Grundlast fir Gas
Dimensions for burners with separate low-fire rate supply for gas
Pa3smepu Ha ropernku ¢ OTAenNHO nofaBaHe Ha ras npu pexmm

"OCHOBHO HaToBapBaHe Tab. 5

Typ GroBe Abmessungen Dimensions Pasmepu

Type Size

Tun Pasvep N B1 E3 W1 L7 g*

mm mm mm mm

BIO/C 100 - 39,0 3 36 195 Rp /4
BIO/C 140 = 45,0 3 42 276 Rp 3/s
ZIO 165 55 - - - 290 Rp 3/s
ZIOo 200 60 = = = 400 Rp 3/s

*Gasdruck: 30 - 40 mbar / Gas pressure: 30 - 40 mbar / Hansirare Ha rasa: 30 - 40 mbar

Abmessungen fir Brenner mit separater Grundlast fiir Gas und Luft
Dimensions for bumers with separate low-fire rate supply for gas and air
Pa3smepu Ha ropernky ¢ OTAENHO nogaBaHe Ha ras v Bb3ayX npy pexum

"OCHOBHO HaToBapBaHe"

Tab. 6

Typ GroBe Abmessungen  Dimensions  Paamepu

Type Size

Tun Pasmep B C E1 E2 L7 W1 W2

mm mm mm mm mm : :

BIO/C 80 57 54 7 10 177 36 45
BIO/C 100 57 54 7 10 190 36 45
BIO/C 125 54 65 9 8 261 30 30
BIO/C 140 63 62 16 18 276 42 45
ZIO 165 Z10 165 und 200 mit ZMI 16 / ZIO 165 and 200 with ZMI 16 pilot burner / ZIO 165 et 200 avec ZMI 16
ZIO 200 Abmessungen auf Anfrage / Dimensions on request / Pasmepu no 3aseka

GasanschluB:Rp 1/,

Gasdruck: 30 - 40 mbar

LuftanschluB: Rp3/g

bei Einsatz mit separatem ZMI 16: Rp/,
Luftdruck: 30 —40 mbar

Gas connection: Rp 1/,

Gas pressure: 30 —40 mbar

Air connection: Rp3/g

if used with separate ZMI 16 pilot bunerRp 1/,
Air pressure: 30 —40 mbar

MpucbeanHaBaHe Ha rasa: Rp 1/4"
Hansrane Ha rasa: 30 - 40 mbar
MpucbeanHsiBaHe Ha Bb3ayxa : Rp 3/8"

HansraHe Ha rasa: 30 - 40 mbar

npv n3nonseaxe Ha otaenHo ZMI 16: Rp 1/2"



Reduzierung der Gasanschluf3-
leistung und des Gasdruckes bei
Luftvorwarmung und konstanter
Gesamtanschluf3leistung

Reduction in connected gas load
and gas pressure in the case of air
pre-heating and constant total
connected load

[MoHwkaBaHe Ha KonM4yacTBOTO
ra3 n HandaraHeTo My Ha BxoAa
Ha ropenkarta npu noarpssaHe
Ha Bb3yXa U 3ana3BaHe Ha

MOLLHOCTTA.
—100
Q) N [T
E 96 \\\ Leistung
Capacity |
< \ \\ OLLLHO):)T
85 Gasdruck _I™NG ™~
Gas pressure ‘\
HansaraHe Ha rasa N
80 \\
73
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Fig. 7

Erh6hung des Luftdruckes bei
Luftvorwarmung und konstanter
GesamtanschluBleistung

Increase in air pressure in the case
of air pre-heating and constant
total connected load
MoBuWwwaBaHe Ha HansraHeTo Ha
Bb3ayXa Npu pekynepauusi n
3anasBaHe Ha MOLLHOCTTa.

200
180 ~
160 ~
140 ~
P
120 >
~
10042
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450

Verbrennungslufttemperatur [°C]
Combustion air temperature [°C]
Temnepatypa Ha Bb3fyxa 3a ropeHe [°C]

[%]

Fig. 8

Auswahl

Typ (Tab.9)

BIO(A), ZIO

Brenner mit Stahlrohr

Fir optimalen Ausbrand sorgt entweder ein
Brennerstein in ausgemauerten Anlagen
oder ein warmfestes Brennervorsatzrohr
beim Einsatz in Strahlrohren oder in Brenn -
kammern im Nieder- und Mitteltemperatur
bereich.

BIC(A), BICF, BOCF

Brenner mit Keramikrohr

Besonders geeignet fiir Ofen mit Fasermat -
ten-Auskleidung in Verbindung mit einem
Keramikrohrset TSC in Leichtbauweise, ein
Brennerstein ist nicht erforderlich.

Selection

Type (Tab.9)

BIO(A), ZIO

Burner with steel tube

Optimum combustion is ensured either by a
burner quarl integrated within the refractory
brickwork or by a high-temperature-
resistant burner additional tube or steel
tubes if used in combustion chambers in
the low and moderate temperature range.
BIC(A), BICF, BOCF

Burner with ceramic tube

Particularly suitable for furnaces and kilns
with fibre mat lining in conjunction with a
ceramic tube set TSC of lightweightdesign;
no burner quarl is required.

N360p Ha ropenka

Twvn (Ta6n. 9)

BIO(A), ZIO

[openku ¢ kepaMmnyHa ropvBHa Tpbba - 3a
ONTMMM3MPaHe Ha FOPEeHETOo e HeoBXoaAMMO
UM HanMuneTo Ha Mydpen nnu ygbrxasaHe
C nnambyHa Tpbba B ropMBHaTa kamepa
paboTeLLy Npy HACKO MU
cpefHoTeMMNepaTypeH PEXuM.

BIC(A), BICF, BOCF

[opernku ¢ kepaMuyHa ropuBHa Tpbba. Mimat
JIECHO MOHTUPYEMU KEPAMUYHMW YaCTV TUM
TSC ocobeHo NoaxXoAsALM Npy NeLm ¢
BbHLUHa 130omauusi; He n3nckeaTt Mydern.

krom
saroder
BIC(A)

Vorzugsweise eingesetzt als Impulsbrenner

mit mittlerer bis hoher Austrittsgeschwin-
digkeit (80 bis 150 m/s) an Industriedfen,
bei denen die Temperaturregelung Uber
eine Taktsteuerung erfolgt.

BICF

Bis zu einer Ofentemperatur von 850° C
arbeitet der Brenner im Flammenbetrieb.
Danach schaltet er um auf flammlose Oxi-
dation nach dem FLOX® - Prinzip. Hier-
durch werden die Stickoxidwerte auf ein
Minimum reduziert.

BOCF

Einsetzbar im FLOX® - Betrieb bei Ofen-
temperaturen > 850 ° C.

BICF und BOCF sind besonders geeignetfir
Anlagen mit vorgewarmter Verbrennungsluft.

BIC(A)

Used preferably as impulse burner with
moderate to high outlet velocity (80 to 150
m/s) on industrial furnaces and kilns on
which temperature regulation is performed
by an impulse system.

BICF

The burner operates in flame mode upto a
furnace or kiln temperature of 850°C.
Thereafter, it switches over to flameless oxi-
dation on the basis of the FLOX® principle.
This minimises the nitrous oxide values.
BOCF

Can be used in FLOX® mode for furnace
and kiln temperatures above 850 °C.

BICF and BOCF are particularly well-suited to
installations with pre-heated combustion air.

BIC(A)

M3nonsea ce npeguMHO KaTto MMMNyricHa
ropernka cbC cpefeH n Bucok Hamop (ot 80 go
150 m/cek.) 3a NPOMULLINIEHN NEeLLm C
nporpamarop 3a perynupaHe Ha
TemneparypaTta Ha ropyBHUsi MpoLiec.

BICF

[openka ¢ ocHoBeH paboTeH npouec
0obpasyBaHe Ha NnamMmbk Npy TemnepaTypa B
newra go 850 °C. M3non3sa npuHumna
FLOX 3a HamansiBaHe Ha KONM4eCTBOTO Ha
a30THU OKMCU.

BOCF

FLOX ropuBeH npouec npu Temneparypa B
newta > 850 °C. lNopenkute BICF n BOCF ce
M3Mon3BaT Npu ropeHe C NpeaBapuTesiHo
noarpsiBaHe Ha Bb3gyxa.

Auswabhl / Selection / 1360op Tab. 9
Typ Gehéause Betrieb Lufttemp. Ofentemp.
Type Housing Operation Air temp. Furnace temp.
Tun Kopnyc Bwua Ha npoueca [Temn. Ha Bb3ayxa| Temn. Ha newTa
°C °C

BIO GG 25 Flamme/Flame/lMnambsyeH 20 -450 50 - 1600
BIOA AlSi Flamme/Flame/lMnambyeH 20 -200 50 - 1600
BIC GG 25 Flamme/Flame/lMnambyeH 20 - 450 50 - 1450
BICA AlSi Flamme/Flame/lNnambyeH 20 - 200 50 — 1450
BICF GG 25 Flamme/Flame/FLOX 20 -450 50 - 1450
BOCF GG 25 FLOX 20 -450 850 - 1450
ZIo ST Flamme/Flame/MnambyeH 20 -450 50 - 1600
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BrennergroRe

Die Auswahl erfolgt nach Tab. 10.

Um bei Warmluftbetrieb die Gesamtan -
schluBleistung konstant zu halten, mussen
GasanschluBleistung und Gasdruck reduziert,
und der Luftdruck erhéht werden (Fig. 7 + 8).

Burner size

Selection on the basis of Tab. 10.

In order to maintain the total connected
load constant in hot-air operation, it is
necessary to reduce the connected gas
load and gas pressure and increase the air

Tunopasmepwu Ha ropenkuTe

M36opbT Ha ropenku - Tabn. 10. MNpwn
“3rorn3BaHe Ha NoArpsAT Bb3ayx 3a
3anasBaHe Ha MOLLHOCTTa € Heo6X0AUMO
[a ce Hamarnu HansraHeTo Ha rasa u
YBEMUYM HansiraHeTo Ha Bb3gyxa

pressure (Fig. 7 + 8).

(Pur.7+8).

Leistungsdaten / Capacity/performance data / CneumduyHn gaHHW 3a ropenku

BIO(A), BIC(A), BICF, BOCF, ZIO fiir Erdgas / for natural gas / 3a npupoaeH ras Tab. 10
Typ Keramikrohr Leistung Brennerkopf | Baustand Flammenlénge Blende | Gasvordruck Luftvordruck Geschwindigkeit
Type Ceramic tube Capacity Burnerhead |[Constr. stage| Flame length | Orifice plate|Gassupply pressure | Air supply pressure Velocity
Tun KepamuyHa Tpbba MouiHocT (FopvBHa r1aBa (tun cuctema |[[bmk. Ha nnamMbka| Brienaa |HansiraHe Ha ras HansraHe Ha BbaoyX CKOPOCT Ha nriaMbka
max. 1, 5 4),7) Ap max. 1 max. 1 3), 6)
kw cm mbar mbar mbar m/s
ZI040 2 - 20 H A 15-20 - 25 30 -
BIO 50 = 40 R A 20-22 = 27 25 50
BIO 50 — 40 H C 18-35 — 35 40 15
BIO(A) 65 - 90 R E(A) 20-23 7,5() 40 (27) 42 (38) 65
BIO(A) 65 - 90 H E(A) 30-55 7,5() 27 (18) 34 (30) 20
BIO 65 = 920 K E = 7,5 53 31 =
BIO 80 - 150 R E 20-40 9,5 24 28 70
BIO 80 = 150 H E 60-90 9,5 22 25 20
BIO 80 — 150 K E — 9,5 43 35 —
BIO 100 - 230 R E 20-55 9 30 33 20
BIO 100 - 230 H E 40-100 9 23 30 70
BIO 100 = 230 K E = 9 40 40 =
BIO 125 7) - 320 R D 40-90 - 30 30 20
BIO 125 7 = 320 H D 70-135 = 32 34 25
BIO 140 — 450 R E 35-40 8 33 18 60
BIO 140 - 450 H E 60-120 8 40 28 70
BIO 140 - 450 K E - 8 58 36 -
Z10 165 = 630 R D 10-50 = 33 40 70
Z10 165 - 630 H D 70-120 - 40 23 20
ZI0 165 = 630 K D = = 31 36 =
Z10 200 — 1000 R A 10-60 — 26 40 80
Z10 200 - 1000 H A 110-240 - 20 42 25
BIC 50 B020 15 H.R A 10-15 — 28 30 100
BIC 50 B028 30 R C 10-16 - 33 30 110
BIC 50 B028 30 H C 12-20 - 13 18 100
BIC 50 A035 35 R C 15-20 = 26 25 80
BIC 50 A035 35 H C 16 - 22 - 12 18 75
BIC(A) 65 B020S 10 H.R -(A) 11-22 = () -(7) -(7) 65
BIC(A) 65 B025S 25 H.R - (A) 11-22 - (-) -(14) -(14) 95
BIC(A) 65 B033 50 R E (A) 11-22 5(0) 32(32) 32(25) 130
BIC(A) 65 B033 50 H E (A) 18-27 5(-) 18(18) 18 (20) 120
BIC(A) 65 B040 60 R E (A) 17:=25 8 () 32(35) 28 (20) 105
BIC(A) 65 B040 60 H E (A) 20-33 8(-) 22(15) 20 (20) 100
BIC(A) 65 A048 70 R E (A) 17-25 1() 41 (40) 28 (30) 85
BIC(A) 65 A048 70 H E (A 23-40 11 () 25(18) 19(18) 80
BICF, BOCF 65 in Vorbereitung / in preparation / B nogrotoska
BIC 80 B040 105 R | E | 30-40 | 75 | 40 | 35 | 180
BICF, BOCF 80 in Vorbereitung / in preparation / B nogrotoska
BIC 100 B050 90 R E 15-35 25 15 14 100
BIC 100 B050 90 H E 35-50 25 12 10 95
BIC 100 B065 160 R E 25-45 7 30 30 105
BIC 100 B065 160 H E 45-65 7 28 18 100
BIC 100 A082 180 R E 30-50 85 30 25 75
BIC 100 A082 180 H E 45-60 85 24 18 70
BICF, BOCF 100 in Vorbereitung / in preparation / B nogrotoska
BIC 140 B070 270 R E 20-40 4,5 30 22 155
BIC 140 B070 270 H E 50-60 4,5 29 20 145
BIC 140 B085 320 R E 40-60 6,5 32 23 125
BIC 140 B070 320 H E 40-80 6,5 30 20 120
BIC 140 A120 360 R E 30-80 8 30 14 70
BIC 140 A120 360 H E 40-90 8 30 20 65
BICF, BOCF 140 in Vorbereitung / in preparation / B nogrotoska

lonisationsstrom: 5 - 35 pA, je nach eingestellter Brennerleistung

und verwendetem Flammenverstarker.

Werte in Klammern fiir BIOA, BICA. Zusétzlich sind die Brenner-

kopfe mit Kennzahlen versehen, die die direkte Zuordnung zu

den Druckverlust-Diagrammen ermdglichen.

1) Erdgas L, Kaltluftbetrieb, freier Ausbrand, A =1,1,
Hu=89kWh/m 3, L, =84 m3/m3, § =0,8 kg/m 3. Bei Betrieb
mit Erdgas H sollte zur Bestimmung der Gas  menge eine
Umrechnung tiber die kW-Brennerleistung erfolgen.

2) ZIO 40 ist ein ungeregelter Zindbrenner.

3) Gerechnet tiber Flammentemperatur 1600 °C R und K-Kopf,
1500°C H-Kopf, bezogen auf max. Brennerleistung.

4) BIO gemessen mit Brennerstein, ab Brennersteinvorderkante,
bei R-Kopf 6° 6ffnend, bei H zylindrisch, Lénge jeweils 3 x D.

5) AnschluBwerte sind Richtwerte, bei verschiedenen Brennern
sind hohere Leistungen mdglich (auf Anfrage).

6) BIO berechnet fiir Brennersteine wie unter 4) angegeben.
Durch Reduzierung des Austrittsdurchmessers des Brenner-
steines ist eine Erhéhung der Stromungsgeschwindigkeit auf
die Werte der BIC-Brenner zu erreichen.

7) Der Flammendurchmesser betragt ca.
oder Brennersteinaustrittsdurchmesser.

1-2x Brennerrohr-

lonisation current: 5 - 35 pA, depending on set burner capacity

and flame amplifier used.

Values in parenthesis for BIOA, BICA. In addition, the burner heads

feature code numbers which allow a direct assignment to the

pressure loss diagrams.

1) Natural gas L, cold-air operation, open flame, L =1.1,
Hu=8.9kWh/m 3, L, =84 m3/m3, § =0.8 kg/m 3.In the case
of operation with natural gas H, convert as a function of the
kW burner capacity in order to determine the gas flow rate.

2) ZIO 40 is an unregulated pilot burner.

3) Calculated on the basis of flame temperature 1600°C Rand K
head, 1500°C H head, referred to max. burner capacity.

4) BIO measured with burner quarl, as of burner quarl front
edge, opening 6° with R head, cylindrical with H head, length
3xDineach case.

5) Connection ratings are guideline values. Higher capacities are
possible in the case of various burners (on request).

6) BIO calculated for burner quarls as specified in 4).

It is possible to increase the flow velocity to the values of the
BIC burners by reducing the outlet diameter of the burner quarl.

7) The flame diameter is approx. 1-2 x burner tube diameter or

burner quarl outlet diameter.

WoHusaumoHeH Tok: 5 - 35 pA, npu yctaHoBsBalla ce MOLLHOCT Ha

ropernkarta 1 13noni3BaHe Ha ycurnsaTesn Ha nnambka.

CToWHoCTUTE B CKOGYM ce oTHacsT 3a ropenku BIO(A), BIC(A). Mo

[OMbMHATENHaTa MapK1poBKa Ha Kopryca VM MoXe a ce yCTaHoB

pasxofa Ha ras rno gvarpamute 3a pasxof.

1) 3a npupogeH ras L, cTyaeH Bb3yx 3a ropeHe, CBOGOHO ropeHe,
a=1,1, Hu=8,9 kW/ m3, L =8,4 m%/m3, §=0,8 kr/mS.
3a onpeaenaHeTo Ha KOJJU4ecTBOTO NpupoaeH ras H e Heobxoaumo aa
Ce NPeuns4nCnv B 3aBUCUMOCT OT MOLLIHOCTTa Ha ropenkata B kW.

2) ZI0 40 - Heperynvpyema 3ananuTerniHa ropernka.

3) N3uncnutenHa temnepatypa Ha nnambka 1600 °C npu ropenku ¢
rmasu R n K, 1500 °C - npu ropenku ¢ rmasu H ¢ oTHocuTenHo
MacK/mariHa MOLLHOCT Ha ropeHe.

4) lopenkute BIO ce nanonseat BmecTo ¢ Myden. imat HaKonko
M3MbITHEHUS B 3aBUCUMOCT OT popmMaTa Ha 13xoaa; npu rmaeu R - bron
Ha oTBapsiHe 6°; npu rmasu H - uunuHapuyHa AbmkuHa okono 3 x D.

5) MocoyeHnTe 03HAYEHNst Ca OPUEHTUPOBBYHY; NPU PasnYHNTE
roperkui € Bb3MOXHO yBenuyaBaHe Ha MOLLHOCTTa (Mpy AOMbIHUTENHA
3asBka).

6) Mlopenkute BIO ca n3uncnenu 3a pabota ¢ Myden, KakTo B T. 4).
BnarogapeHne Ha HamaneHust AuamMeTbp Ha Bxoga Ha Mydena e
Bb3MOXHO YBEIM4aBaHETO Ha Ha CKOPOCTTa Ha U3TUYaHE Ha ra3a kakTo
npwu ropenkute BIC.

7) AnameTbpbT Ha Nnambka e okono 1 - 2 NbTW AnameTbpa Ha
ropvBHaTa Tpbba unm auameTbpa Ha u3xoga Ha Mydena.



Brennerkopf

Der Brennerkopf wird nach folgenden Krite-
rien ausgewahlt.

1. Flammenform (Tab. 11)

2. Gasart (Tab. 12)

3. Variante (Tab. 13)

Burner head

The burner head is selected on the basis of
the following criteria.

1. Flame shape (Tab. 11)

2. Type of gas (Tab. 12)

3. Variant (Tab. 13)

Flammenform / Flame shape / ®opma Ha nnambka

[nana3oH Ha perynupaHe*

MOCT. pa3xod Ha Bb3ayX| CTEeNeHHO

Kennbuchstabe Flammenform
Code letter Flame shape
OsHayeHve |dopma Ha nnambka
stetig
continuous
nyiaBHO

R normal/normale 1:10
H lang/long/longue 1:10
e flach/flat/plate -

* Standardausfiihrung, gréBRere Regelbereiche siehe unter

Variante.

**Gibt den groben Bereich bei der max. AnschluBleistung an.
Exakte Werte fr die einzelnen Ausfiihrungen, siehe Brenner-
diagramme. Die Bereiche wurden fir einen lonisationsstrom
> 5 UA ermittelt.

***Entsprechend des Enthalpiegewinns der vorgewarmten
Verbrennungsluft sollte der Gasvolumenstrom reduziert werden.
**%%|n Verbindung mit Brennerstein als Strahlungsbrenner.

Gasart / Type of gas / Tun ras

Kleinlast A
Low-fire rate A
MWH. MoLHOCT A

Regelbereich*
Regulating range*

konst. Luftmenge stufig
constant air flow rate | high/low

1:3 >1:10 >1,05
1:4 1:10 >1,3
- >1:10 >1,05

* Standard version; see Variant for broader regulating ranges.
** Indicates the approximate range at max. connected load.

See burner diagrams for precise values for the individual
versions. The ranges are determined for an ionisation
current = 5 pA.

***The gas flow rate should be reduced in line with the in -
crease in enthalpy of the pre-heated combustion air. .

**** As radiant burner in conjunction with burner quarl.

krom
saroder
30op Ha rnaBea

maBaTa Ha ropenkara ce usbupa CbriacHo:
1. Kenanarta opma Ha nnambka (Tabn. 11)
2. Tuna ras (Tabn. 12)

3. BapuaHTta Ha ropenkara (Tabn. 13)

Tab. 11
= Ofentemp. Lufttemp.***
Furnace temp. Air temp.***
Temn. B newuTa|TemMn. Ha Bb3a. ™
°C °C
08-13 50 - 1350 20 - 250
06 -1,5 500 - 1600 20 - 450
09-12 50 - 1350 20 - 400

* CTaHOapPTHO W3MTbITHEHWE; rorsiMa oBnacT Ha peryrvpaHe - Bk
BapuaHTn
** ronsiMaTa CTOHOCT CbOTBETCTBA Ha MakC. MOLLIHOCT.
TOYHOTO 3HaYEHVIe Ha CTOMHOCTUTE - BUDXK AnarpamuTe.
CTOMHOCTUTE Ca NOMNyHEeHN NPV OHWU3ALMOHEH TOK > 5mA.
*** B CbOTBETCTBYE C NOBYLLIABAHETO HA EHTANNMSITA Ha MOATPATUSA
Bb3[yX Ce NOHKaBa pasxofa Ha raa.

% B U3MbIHEHVe ¢ Myder, KaTo u3TbyBalLLa ropenka

Tab. 12

Kennbuchstabe Gasart Heizwertbereich
Code letter Type of gas Calorific value range
OsHaveHne Twn ra3 KanopuyHocT
kWh/m3(n)
B Erdgas L u. H-Qualitat / Natural gas L and H quality / MpupopeH ras L n H 8-12
G Propan u. Propan/Butan 70/30 / Propane and propane/butane 70/30 / MNponax v MponaHn-6ytaH 70/30 25-29
M Propan, Propan/Butan, Butan / Propane, propane/butane, butane / NponaH, MNponax-6yTtaH, 6yTtaH 25-35
D Stadtgas, Kokereigas / Town gas, coke oven gas / 'pagcku ra3, KOKCOB ra3 3-5
Variante / Variant / BapunaHT Ha ropenkarta Tab.13
Kennbuchstabe Ausfiihrung Regelbereich Grund- oder Kleinlast Ofentemp. Lufttemp.
Code letter Version Regulating range Low-fire rate Furnace temp. | Airtemp.
OsHauveHve M3nbnHeHve O6nacT Ha perynupaHe HauaneH unv marmek ToBap| Temn. B newyTa) Temn. Ha,
stetig stufig Leistung A Bb3fyxa
continuous high/low | Capacity
nnaBHO CTEMNEHHO | MOLLHOCT
kw °C °C
G* separat zugefiihrte Grundlast fur Gas - bis 1:100 10-15 > 1,05 50 - 1350 20 - 250
Separate low-fire rate supply for gas up to 1:100
C OTAENHO NnofaBaHe Ha Marko HaTtoBapBaHe (ra3) 0o 1:100
L separat zugefihrte Grundlast fur Gas u. Luft 1:10 bis 1:650 ca. 1,5 > 1,05 50 - 1600 20 -450
Separate low-fire rate supply for gas and air up to 1:650
C OTAENHO NoAaBaHe Ha HaToBapBaHETO (ra3+Bb3ayx 0o 1:650
R reduzierte max. AnschluBleistung 1:10 1:10 - > 1,05 50 - 1350 20 - 250
Reduced max. connected load
C HamareHa MOLLHOCT

*Brenner durfen nicht langer als 6 Stunden in der Grundlast
betrieben werden, da Uberhitzungs- und Ausfallgefahr besteht.

*Burners may not be operated at low-fire rate for longer than 6
hours since this would otherwise involve the risk of overheating
and failure.

* TopenkuTe He TpsibBa Aa paboTAT B peXuM Ha Marko
HaToBapBaHe noseye oT 6 4., Thil KaTo NperpsiBaT u aBapupar.
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Vorsatzrohre

fur BIO(A) / ZIO-Brenner .

Additional tubes for
BIO(A) / ZIO burners
YObImKATEN 3a ropernku

BIO(A) / ZIO

Brennergré3e
Burner size
Tunopasmvep

125
140
165

Empfohlener
Abstand L1
Recommended
clearance L,

[IpenopbunTeneH
pasvep L,

mm
115
115
165
165
215
265
265

200

Fig. 16
Tab. 17
Vorsatzrohr-
lange
Additional
tube length
Obnk. Ha
YOBIDKUTENS
H-Kopf | R-Kopf
Hhead | Rhead
maBa H|maBa R
mm mm
50 100
50 100
100 150
100 150
150 200
200 250
200 250
250 300

315

Weitere Langen auf Anfrage.

Other lengths on request.
[pyr ALKV MO 3asBKa

10

Brennerlange

BIO(A), ZIO im Brennerstein (Tab. 18)
Die Brennergesamtldnge ab Ofenflansch ist
gleich der Lénge des Brennerrohres (L1).
Die Lage des Brennerkopfes ist so zu
wahlen, daf3 der Brennerkopf in den Bren-
nerstein hineinragt: L2 =W - L10 (Fig. 14).

Je nach Brennerkopf berechnet sich die
Brennerrohrldange:

R, K-Kopf: L1=L2+15mm,

H-Kopf: L1 =L2+65mm.

BIO(A), ZIO mit Brennervorsatzrohr

Die Brennergesamtldnge ab Ofenflansch
summiert sich aus den Langen von Brenn-
errohr und Brennervorsatzrohr (L1).

Burner length

BIO(A), ZIO in the burner quarl (Tab.18)
The total burner length as of the furnace or
kiln flange is equal to the length of the burn-
er tube (L1). The position of the burner head
must be selected such that the burner head
projects into the burner quarl: L2 =W - L10
(Fig. 14).

Depending on the burner head, the burner
tube length can be calculated as follows:

R, Khead: L1=L2+15mm,

H head: L1=L2+65mm.

BIO(A), ZIO with burner additional tube

The total burner length as of the furnace or
kiln flange is the total of the length of the
burner tube and the burner additional tube (L1).

I/|360p Ha ABbJTKUHA Ha ropernkarta

Fopenku BIO(A), ZIO ¢ myden (Tabn. 18)
ObLwwaTa Ab/KMHa Ha ropenkaTta oT dnaHueua
[0 Kpas e paBHa Ha AbIDKMHaTa Ha ropuBHaTa
Tpbba (L1). AbmkuHaTa Ha ropvMBHaTa rnasa ce
n3bupa, Taka Ye Aa Bnusa B Mydena kaTo:

L2 =W -L10 mm (Pur. 14).

CBOTBETHO AbJIXMHATA Ha ropuBHaTa rnasa
onpefens Ab/MKUHaTa Ha ropyMBHaTa Tpbba
KaTo:

3amaBa R, K: L1 =12+ 15 mwm;

3arnaesa H: L1 =L2 + 65 mm;

Fopenku BIO(A), ZIO ¢ yabmkeHa ropuBHa
Tpbba
O6wara gbmkMHa Ha ropenkaTa oT dnaHeua

BIO(A), ZIO im Brennerstein
BIO(A), ZIO in the burner quarl

Die Lage des Brennerkopfes wird folgen-
dermalBen angegeben (Fig.15):

L2=W+ 50 mm.

L1 kann dann mitHilfevon Tab. 17 bestimmt
werden:

L1=12+ Ly,

BIC(A), BICF, BOCF (Fig. 16)
Die Brennergesamtldnge ab Ofenflansch
ergibt sich aus der Brennerverlangerung

aus Stahl und der Keramikrohrldnge
(LT+L8). Die Langen sollten so gewahlt
werden, dal die Brennermindung im

Bereich der Ofenwandinnenseite endet
oder max. 50 mm zurlickliegt.

The position of the burner head is specified
as follows (Fig. 15):

L2=W+ 50 mm.

L1 can be determined with the aid of Tab. 17.
L1 = L2 + L-|_2

BIC(A), BICF, BOCF (Fig. 16)

The total burner length insertion depth into
the furnace or kiln flange is dependant of
the length of the burner extension made of
steel and the ceramic tube length (L1 + L8).
These lengths should be selected so that
the burner nozzle ends within the area of
the inside of the furnace or kiln wall or is
max. 50 mm behind it.

Ha neLyTa ce CbCTOM OT cOopa Ha AbMKNHUTE
Ha ropuBHaTa Tpbba n yabmkutens (L2).
[bmKknMHaTa Ha ropvBHaTa rnasa ce n3bupa,
KaTo:

L2 =W + 50 mm (®wur. 15).

Pa3vepbT L1 ce onpegenst no Tabn. 17:
L1=L2+L1-2

Fopenku BIC(A), BICF, BOCF (dur. 16)
O6LwaTa AbMKMHA Ha ropeskaTta oT draHuela
Ha neLyTa ce CbCTOW OT CTOMaHEH yabIKUTEN
1 kepaMmuyHa yacT (L1 + L8). Onpegens ce no
TakbB HAYWH, Ye KpasiT Ha ropenkara Aa
cbBrnaga c agebenvHarta Ha cTeHaTa Ha newta
UnK Ja e no-kbca oT Hest MakcumarnHo ¢ 50 Mm.

BIO(A), ZIO ¢ mydben Tab.18
BrennergroRe Brennersteintyp Gasart Flammenform
Burner size Type of quarl Type of gas Flame shape
Tunopasmvep Bua myden Tun ras dopma Ha nnambka L10
Fig. mm
50 19, 20, 21 B,M,G, D R 115 - 265
65 19,20, 21 B,M,G,D R H 165 - 265
65 22 B,M,G, D K 165
80 19,20, 21 B,M, G R H 215 - 265
80 22 B,M, G K 215
100 19,20, 21 B,M,G,D R H 265 -315
100 22 D K 180
100 22 B,M, G K 240
125 19, 20, 21 B,M, G R, H 315 -365
140 19,20, 21 B,M,G,D R H 365 -415
140 22 B,M,G, D K 225
165 19,20, 21 B,M,G,D R H 415 -515
165 22 B,M,G, D K 250
200 19,20, 21 B,M,G,D R H 465 - 565




Fig. 19

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22
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Fig. 24

Fig. 25

Einsatz von BIO(A) / ZIO-Brennern

Einsatzart

Industriedfen,
offene Feuerungen
Industriedfen,
offene Feuerungen

Industriedfen,
offene Feuerungen
Industriedfen,
offene Feuerungen

Tiegelbeheizung

Strahlrohr-
beheizung*

Warmluft-
erzeugung*

Fig.
19

20

Brennkammer
konisch 6ffnend

zylindrisch

eingezogen

Flach-
flammenstein

zylindrisch

Brenner-
vorsatzrohr mit
Spulluftbohrungen

Brennervorsatzrohr
mit Spulluftbohrungen,
Brennkammer

ls(arr'!;der

Fur eine optimale Funktion werden je nach

Einsatzart Brennersteinform und Flammen-
form kombiniert. (siehe zus. Tab. 18)

Regelung

groB3-klein
stetig
grofB-klein
groB3-klein-aus
stetig
groBB-klein
groB-klein-aus
grofB-klein
groB-klein-aus
stetig
grofB-klein
groB-klein-aus
stetig
grofB-klein
groB-klein-aus
stetig

groB-klein
groB-klein aus
stetig

Kopftyp
R

R H

R, H

max.

Leistung
100%
100%

80%

100%

100%

100%

100%

Bemerkung

nur Kaltluftbetrieb empfohlen,
ansonsten zu hohe Stickoxidwerte
normale bis mittlere
Stromungsgeschwindigkeit

Mittel- bis Hochgeschwindigkeit

bei stetiger Regelung je nach
Brenner im unteren Leistungs-
bereich eingeschrankt (> 40%)
AnschluBleistung der Brenner
hangt im Wesentlichen von der Be-
lastbarkeit des Brennerraums ab
AnschluBleistung der Brenner
hangtim Wesentlichen von der Be-
lastbarkeit des Strahlrohres ab,
Ublich ist <2,5 W/cm2.

Schutz der Flamme vor Auskiihlung
durch zusétzliche Brennkammer
(Empfehlung bei Strémungs-
geschwindigkeit (>15 m/s)

* Bei Einsatz der Brenner in Strahlrohren oder kleinen Brennkammern empfiehlt sich ein Versuch unter Betriebsbedingungen. Die Brenner mis-
sen tiber den Ofenflansch an der Anlage oder am Brennerstein so abgedichtet werden, daB ein Zurtickstromen heiller Abgase verhindert wird.

Application of BIO(A) / ZIO
burners
Type of Fig. Combustion
application chamber
Industrial furnaces |19 |Conically opening
and kilns, open
firing installations
Industrial furnaces |20 |Cylindrical
and kilns, open
firing installations
Industrial furnaces |21 |Diameter-restricted
and kilns, open
firing installations
Industrial furnaces |22 |Flat flame
and kilns, open quarl
firing installations
Tangentially fired |23 |Cylindrical
crucibles
Radiant tube 24 |Burner additional

heating*

Hot air
generation*

25

tube with
secondary air holes

Burner additional
tube with secondary
air holes, combustion
chamber

Burner quarl shape and flame shape are
combined, depending on type of applica-
tion, in order to achieve optimum function.
(see also Tab. 18)

Regulation

High/Low
Continuous

High/Low
High/Low/Off
Continuous
High/Low
High/Low/Off

High/Low
High/Low/Off
Continuous
High/Low
High/Low/Off
Continuous
High/Low
High/Low/Off
Continuous

High/Low
High/Low/Off
Continuous

Head
type
R

R, H

R H

Max.
capacity
100%

100%

80%

100%

100%

100%

100%

Remarks

Only cold-air operation recom-
mended, otherwise the nitrous
oxide values may become excessive
Normal to moderate

flow velocity

Moderate to high velocity

With continuous control
restricted in the lower capacity
range (> 40 %) depending on burner
Connected load of the burners
essentially depends on the loading
capacity of the burner chamber
Connected load of the burners
essentially depends on the loading
capacity of the radiant tube;

< 2.5W/cm2 is conventional.
Protection of the flame against
cooling by additional combustion
chamber (recommended for

flow velocities > 15 m/s)

*If the burners are used in radiant tubes or small combustion chambers, it is advisable to conduct a test under operating conditions. The burners -
must be sealed via the furnace or kiln flange on the installation or at the burner quarl so as to prevent hot exhaust gases flowing back.

MpunoxeHve Ha ropernku

BIO(A), ZIO

MNpunoxexHne

MpomuLnerm newwm,
OTKPUT MamMbk

MpOMULLNIEHN MeLLm,
OTKPUT NIamMbK

MpOMULLNIEHN MeLLm,
OTKPUT NIambk
TpoMMLLIIEHN NeLLy,
OTKPUT NIamMbk

newm ¢
TaHreHumanHo
narapsiHe (Turen)
TpbOHM
n3nbysarenu*

MpousBoacTBO Ha
ropeLy Bb3ayx,
CyLUNNHU®

cour,
19

23

24

['opuBHa kamepa

OTKPUT KOHYC

LUMNVHAPUYEH

C HamansgBsaHe
Ha gnametbpa

nrockoniamMmeHHa

LMIUHAPUYEH

YOBIKUTESN C OTBOPU
3a npemuHaBaHe Ha
Bb3ayX

YABIDKATEN C OTBOPU
3a NpemMmHaBaHe Ha
Bb3ayX

/ 3a onTnmarnHo gyHKUMOHMPaHe TpsibBa
Aa 6baat kKoMOMHMpPaHW ¢ noaxoasLy Myden
1 cboTBeTCTBALLa hopMa Ha NinaMbka.
(Bwx Tabn. 18)

Perynupaxe

ronsim/mansk
NOCTOSIHEH

ronsim/manbsk
r./m./n3kn.
NOCTOSIHEH

ronsim/manbsk
r./m./mskn.

ronsiM/manbk
r./m./mskn.
NOCTOSIHEH
ronsim/manbsk
r./m./u3kn.
NOCTOSIHEH

ronsim/mansk
r./m./n3kn.
NOCTOSIHEH

ronsim/manbsk
r./m./mskn.
NOCTOSIHEH

Twn
rnasa

R

Makc.
IMOLLIHOCT|

100%

100%

80%

100%

100%

100%

100%

3abenexka

npenopbYBa ce 3a CTyAeH Bb3fyX,
ocobeHo npnm NOx emucum

OT HOpMarHa A0 cpeaHa CKopocT
Ha NoToka

OT HOpMaJsiHa A0 BUCOKa CKOpPOCT
Ha rnoToka

npu NOCTOAHHA HUCKa MOLLHOCT
(> 40%)

MOLLIHOCTTa Ha roperikarta 3aBucu
OT HaTOBapBaHETO Ha rop. kamepa

MOLLHOCTTA 3aBUCH OT
HaTOBapBaHETO Ha M3TbYB. TPBOA;
0BUKHOBEHHO < 2,5 W/cm2

3alyMTa Ha NnaMbka OT BBHLLHO
nomoLLTa Ha JOMbIH. kamepa 3a
ropeHe (npenopbYnTeriHa CKopocT
Ha notoka > 15 m/c)

* I'Ipm MPUINOXXEHWE Ha ropesnikv B Tp'b6HI/I n3nb4BaTENN NN Marky ropuBHU Kamepu ce npenopbyBa NPoBeXaaHe Ha u3nutaHue npu
NPOM3BOACTBEHU YCIOBUSA. FopenKaTa TpﬂﬁBa Aa ce MOHTUpa KbM neLyTa unn Mycbena, Taka 4e OﬁpaTHVIﬂT MOTOK Ha ropeLuTe gUMHAN
rasoee Aa Gbae NpefoTBpaTeH.
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D4

Fig. 27

Keramikrohrset TSC (Tab. 28 + 29)

Ofen und Lufttemperatur, Brennerkopf und
die Regelungsart des Brenners bestimmen
die Auswahl des SIC-Materials. Der Aus-
trittsdurchmesser D4 bestimmt die Bren-
nerleistung und die Flammengeschwindig-
keit (Fig. 26). Verschiedene Rohrlangen

Ceramic tube set TSC (Tab. 28 + 29)

Furnace/kiln and air temperature, burner
head and the regulation mode of the burner
determine the selection of the SiC material.
The outlet diameter D4 determines the
burner capacity and the flame velocity (Fig. 26).

KepamuuHa yacTt TSC (Tabn. 28 + 29)

TemnepaTypaTa Ha newita u Bb3ayxa,
rnaBaTa 1 perynupaHeTo onpeaensit nbopa
Ha KepaMuniHusi MmaTtepuan. PasvepbT Ha
naxoga D4 onpepnens moliHocTTa Ha
roperkarta v CKOpocTTa Ha nnambka (dur.
26). PasnnyHuTe obmkuHM Ha TpbbaTta gasar
Bb3MOXHOCT 3a npucnocobsisaHe

Auswahl des SiC-Materials beim Einsatz von BIC, BICF, BOCF-Brennern
Selection of the SiC material if using BIC, BICF, BOCF burners
M36op Ha kepamuyeH matepuan npu ropenku BIC(A), BICF n BOCF

Material Ofentemp.
Matiére Furnace/kiln temp.
Matepuan Temn. Ha newyTa
°c *%
CRYSTAR-D 1250
CRYSTAR-D 1350
CarSIK-GG 1350
CarSIK-GG 1450

*  Schmelzpunkt Silizium 1380 °C

** Hohere Ofentemperaturen auf Anfrage

1) = stufige Regelung

2) = stetige Regelung

3) = modulierende Regelung bei konstanter Luftmenge

Lieferbare Keramikrohrsets TSC aus SiC

Lufttemp. max. Anwendungstemp.

Air temp. Max. application temperature
Tewmn. Ha Bb3gyxa |Makc. paboTHa Temnepatypa

°C °C

20 -150 1350

20 -250 1350

20 -250 1500*

20 -450 1500%

*  Melting point of silicon 1380 “C

** Higher furnace and kiln temperatures on request
1) = step-by-step control

2) = continuous control

3)=modulating control at constant air flow rate

Available ceramic tube sets TSC made of SiC

ermdglichen eine Anpassung an die Ofen-
wandstarke.

Beim BIC(A), BICF und BOCF muf3 vor dem
Brennerkopf zwischen Keramikrohr und
Isolierung ein Spalt von mindestens 5 mm
eingehalten werden (Fig. 27). Ein zusatzli-
ches Isolierrohr aus Feuerfest-Leichtbeton
oder Pyrostop erleichtert den Einbau.

Various tube lengths allow adaptation to
the thickness of the furnace or kiln wall.

On the BIC(A), BICF and BOCF, there must
be a gap of at least 5 mm in front of the bur-
ner head between ceramic tube and insula-
tion (Fig. 27). An additional insulating tube
made of refractory lightweight cement or
Pyrostop simplifies installation.

kbM aebenvHaTta Ha cTeHaTa Ha neLuTa.

Mpw pabota c ropenku BIC(A), BICF n BOCF
npef ropvBHaTa rnaea Mexay kepamuyHarta
Tpbba 1 nsonaumsita Tpsi6Ba ga uma
ynimbTHEHVe ¢ AebennHa MUHUMYM 5 mm (Pur.
27). TNpunoxeHneTo Ha OOMbIHUTENHA
n3onauuoHHa Tpbba oT orHeyrnopeH 6eToH unm
Pyrostop ynecHsiBa MOHTaXa Ha ropernkara.

Tab. 28
Brennerkopf Regelung
Burner head Regulation
[opuBHa rnaesa Perynupaxe

R 1),3)

H 1),2),3)

R 1),3)

H 1),2),3)

*  Touyka Ha ToneHe Ha kepamuyHus matepuan: 1380 °C
** 3a M0-BMCOKa TeMnepaTypa Ha neLyTa - 4OoMbIIH. 3asBKa
1) = cTeneHHo perynupaxe

2) = Ge3cTeneHHo perynupaxe

3) = nIaBHO perynupaHe npu NoCTOSHEH Pa3Xof Ha Bb3ayX

Kepamunynn yactn TSC ot SiC Tab. 29
Brennergréi3e Brennerleistung Form Austrittsdurchm. Lange Lage des Brennerkopfes Material
Burner size Burner capacity Shape Outlet diameter Length Position of the burner head Matiere
Tunopa3smep ropernka MowyHocT Ha dopma M3x. anameTbp ObmknHa [MonoxeHue Ha rnaearta Matepuan
ropenkata D4 [mm] L8 [mm] L9 [mm]
KW 200 | 250 | 300 35 135 CRYSTAR-D CarSIK-GG
50 15 B 20 = = [ J = [ ([ J =
50 30 B 28 - - ([ J o - o -
50 35 A 35 = = [} ( [ J =
65 10 B, S* 20 o - - o - o -
65 25 B, S* 25 e | - = ( = = [ J
65 50 B 33 o - - o - o o
65 50 B 33 = = [} ( o [ J [ J
65 60 B 40 o - - o - o o
65 60 B 40 = = [ J ([ o [ J [ J
65 70 A 48 o - o o - o @+
80 105 B 40 - | @ = ([ = ([ =
100 90 B 50 - o - o - o -
100 90 B 50 = = [} ([ = ([ J [ J
100 160 B 65 - o - o - o -
100 160 B 65 = = [ J ( = ([ J [ J
100 180 A 82 - - ([ J o - o o
140 270 B 70 = = [ J ( = ([ J [ J
140 320 B 85 - - ([ J o - o o
140 360 A 120 = = [} ([ = [ J [ J

*Nur in Verbindung mit Brennerkopf H..R / Only in conjunction with burner head H..R / Camo komnnekT ¢ ropmeHu rmasm un H..R

**Nicht fiir L8 = 200 mm / Not for L8 = 200 mm / He 3a L8 = 200 mm
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Fig. 30

Modifikationen

Folgende Modifikationen sind maglich:
Spulluftanschschliisse zur Verhinderung
von Kondensatbildung im Brenner.
Brennerrohre bei BIO(A) mit Spulluftboh -
rungen und/oder in Edelstahlausfihrung in
Verbindung mit Brennervorsatzrohren fir
den Einsatz in Strahlrohren und Brennkam -
mern (Fig. 24 + 25).

Abstandshalter ~ auf Brennerrohre und
Brennerverldngerungen zur Zentrierung in
Ofendffnungen oder als Anschlag fir Iso-
lierpakete.

Elektrodenstabe  mit getrennt zugefihrter
Luft zur Kithlung und zum Schutz vor Ver-

Modifications

The following modifications are possible:
Secondary  air connections for pre-
venting condensation in the burner.

Burner tubes on BIO(A) with secondary air
holes and/or of stainless steel design in
conjunction with burner additional tubes for
use in radiant tubes and combustion cham-
bers (Fig. 24 + 25).

Spacers on burner tubes and burner
extensions for centring in furnace and kiln
openings or as stop for insulating packs.
Electrode rods with separately supplied
air for cooling and for protection against

Moaudukaumm

Bb3MoxHUM ca crnegHuTe MogndmKaumu:
C AONbIHUTENEH BXOA 3a BTOPUYEH
Bb3AyX 3a NpegoTepaTsBaHe
obpasyBaHeTo Ha KOHAEH3 B roperkaTa.
FopuBHU TPBLOM, B ropenkmTe Tun
BIO(A) c oTBOpPYM 32 NpoayXBaHe,
M3MbIIHEHW OT NEervpaH Unu Henernpad
mMaTtepuan 3aegHo C yabIkuTen 3a
MOHTMpPaHe B U3MTbYBaTeNn 1 ropUBHU
kamepu (dur. 24 + 25).

EnekTpoaeH cTBon ¢ 0TAENHO
rnogaBaHe Ha oxNnaxaall Bb3ayx 3a
3aLMTa OT 3aMbPCABaHNS U NPY BUCOKM
TemnepaTypu Ha newyTa u nopgaBaHUs
Bb3AyX 3a ropeHe.

Is<3rr't;der

schmutzung bei hohen Ofen- und Luftvor-
warmtemperaturen.
Flammeniberwachung  mit
anstatt der lonisationselektrode.
AnschluBmaoglichkeiten Uber Muffen,
zusatzliche Schaugldser und Schaulécher.
Am Brenner angebaute Ventile fiir Gas und
Luft, sowie Zlndtrafo und Gasfeuerungs -
automat als komplette Einheit

Modifizierte BIC-Brenner in den GréRen
50-100 in Verbindung mit einem Schir -
lochgehduse SLG als Schirlochbrenner
fur die Deckenbefeuerung von Tunneldfen
in der Keramikindustrie (Fig. 30). Die Lei-
stungsdaten  entsprechen denen der
BIC(A)-Brenner.

UV-Sonde

contamination at high furnace/kiln and air
pre-heating temperatures.
Flame control with UV sensor
ionisation electrode.
Connection facilities for sockets, addi-
tional sight glasses and peepholes.

Valves for gas and air mounted on the burn-
er and ignition transformer and automatic
burner control as complete unit .

Modified BIC burners in sizes 50-100 in
conjunction with a pot housing SLG as
pot burner for roof firingof tunnelkilns in the
ceramics industry (Fig. 30). The perform-
ance data corresponds to that for the
BIC(A) burners.

instead of

Bb3moxeH e KOHTPOoN Ha nnaMbKa
NoMoLLTa Ha YNTPaBMONETOB AaTYMK
BMECTO C NOHM3ALMOHEH ENEKTPOA.
Bb3MOXHOCT 3a NnpucbeAnHsiBaHe Ha
BTYrKa C HabnN4aTENHO CTHKIO U K
3a HabnogeHne. BeamoxHo e
OKOMMJIEKTOBaHE Ha roperkara ¢
MOHTMpaHN Ha Hes KnanaHu 3a ras u
Bb3AyX, a CbLLO Taka U C yCTPOMCTBO 3a
3ananeaHe 1 aBTOMaTUYEH KOHTPOM Ha
ropeHeTo.

Mma mogudpmkaumm Ha ropernku BIC ot
50 oo 100 3aegHo ¢ nepdopupaH
Kopnyc 3a 3ananBaHe Tun SLG 3a
NPUIIOXXEHWE KaTo 3ananuTernHun
ropenku npu cBoboaHO ropeHe B
TYHENHW NeLy B kepaMmmyHaTta
npomuineHoct (®ur. 30). MowHocTTa
MM CbOTBETCTBaA Ha ropenku tun BIO(A).
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Typenschlissel
Type code
Kog Ha Tvna
RS G 140 /100 -50

Typ/Type/Tun

Sekundarluftrohr @ [mm]
Secondary air tube @ [mm] =100, 140
Tpba 3a BTopiHeH BbaayX @ [mm

}—65, 100

Lénge des Sekundarluftgehduses L11 [mm] } 0,50,
m|

Brennergrofe
Burner size
Tunopasmvep

Length of the secondary air housing L11 [mm]  # = 100,
[IbrkvHa Ha Kopryca 3a BTOpYHeH Bbaayx L11[m 150

BIC-Brenner in Verbindung mit einem
Ringspaltgehduse RSG (Fig. 31) als
Ringspaltbrenner, schwerpunktmaBig an
intermittierend arbeitenden Anlagen der
Keramikindustrie (Tab. 33). Uber zwei Luft-
anschliisse kann ein hoher A-Wert von 40
erreicht werden. Dadurch ist die Flammen-
temperatur fein einstellbar (Fig. 32). Die
zweistufige  Verbrennung gewabhrleistet
auch bei hohem Luftiiberschul3 eine opti-
male Verbrennung. Exakte Zeit- und Tem-
peraturprofile sind moglich. Die Abkuhlzeit
der Anlage kann aufgrund der hohen Luft-
mengen minimiertwerden, so daB sich die
Verfligbarkeit der Anlage erhoht.

BIC burners in conjunction with an annular
excess air burner housing RSG (Fig.31)
as annular excess air burners, with the
application focusing on intermittent-opera
tion installations in the ceramics industry
(Tab. 33). A high A value of 40 can be
achieved via two air connections. This
allows the flame temperature to be adjust-
ed precisely (Fig. 32). The two-step combu-
stion guarantees optimum combustion
even with high excess air. Exact time and
temperature profiles can be implemented.
The system’s cooling time can be minimi
sed owing to the high air flow rates, thus
enhancing system availability.

[openku BIC ¢ npbcTeHoBUAEH Kopnyc
RSG (dur. 31). MisnonaeaTt ce KaTo ropenku
paboTeLum ¢ U3NULILK Ha Bb3AyX 3a
MHCTanauum ¢ NpeKbCHaT LKL B
kepamuyHata uHgyctpus (Tabn. 33). eata
KaHana 3a nogaBaHe Ha Bb3adyx AaBaT
BB3MOXHOCT 3a NOCTUraHe Ha BUCOKa
CTOMHOCT Ha o go 40. Toea gaBa
BBH3MOXHOCT 32 TOYHO perynvpaHe Ha
TemnepatypaTta Ha nnambka (dur. 32). Taka
npu ABYCTEMNEHHUTE ropernku ce rapaHTupa
ONTUMAarnHo ropeHe npu BUCOK .. [laBat
BB3MOXHOCT 3a Nosly4yaBaHe Ha TOYeH
BMCOKOTEMMEpaTypeH PeXum Ha
TexHonornyHus npouec. BpemeTo 3a
oxnaxgaHe Ha MHCTanauusTa e
MVHUMMW3NPaHO 3a CMeTKa Ha NoJaBaHeTo Ha
ronsMo KonmyecTBO Bb3AyX, KOETO NoBuLLaBa
eKCrnoaTauVoHHUS XUBOT Ha UHCTanauusaTa.

Leistungsdaten BIC(A)-Brenner mit Ringspaltgehduse RSG
Capacity/performance data BIC(A) burners with annular excess air burner housing RSG

Xapaktepuctukm Ha ropenku Tun BIC(A) ¢ npbcTeHoBuaeH kopnyc RSG

Pr ojektierungshinweise

Einbaulage: beliebig.

Beim BIC(A), BICF und BOCF muB vor dem
Brennerkopf zwischen Keramikrohr und
Isolierung ein Spalt von mindestens 5 mm
eingehalten werden (Fig. 27). Ein zusétzli-
ches Isolierrohr aus Feuerfest-Leichtbeton
oder Pyrostop erleichtert den Einbau.

Gas- und LuftanschluB: 4 *90°  drehbar.
Die Brenner ziinden im Teillastbereich (5-40 %
der Nennleistung).

Pr oject planning information

Fitting position: Any.

On the BIC(A), BICF and BOCF, there must
be a gap of at least 5 mm in front of the
burner head between ceramic tube and
insulation (Fig. 27). An additional insulating
tube made of refractory lightweight cement
or Pyrostop simplifies installation.

Gas and air connection: 4 * 90°-rotatable.
The burners ignite in the low-fire range
(5-40% of nominal capacity).

Yka3aHus npu npoekTupaHe

MoHTax: NpoV3BONHO OPUEHTUPAH.

Mpwv npunoxexune Ha ropenku Tvn BIC(A),
BICF n BOCF e Heobxoammo aa ce ocurypu
MUHUMAareH Nyt oT 5 MM. Mexay ropuBHaTa
rmaBa CbeavHeHa C kepaMuyHaTa 4acT 1
n3onauuaTta (dur. 27). MHctannpaHeTo Ha
JonbrHUTENHa nsonupaiia Tpbba ot
OrHeyrnopeH rekoBeceH 6eToH unu Pyrostop
yrnecHsiIBaT MOHTaxa.

MprcbeanHsBaHETO Ha ra3a v Bb3ayxa e
Bb3MOXHO Aa ce 3aBbpTa Ha 4 x 90°.
PasnanBaHeTo Ha ropenkuTe ce
ocbluecTBsiBa Npu MowHocT oT 5 0o 40% ot
HOMWHarnHaTa MOLLHOCT.

Tab. 33

Typ Gehéuse Leistung | Sekundarluft Luftdruck maogl. A-Bereich erforderliche Keramikrohrsets Gesamtlange*
Type Housing Capacity [Secondaryair | Airpressure |Possible Arange Required ceramic tube sets Total length*
Tun Kopnyc MOLLIHOCT [BTOPUYEH B-X.| HamnsiraHe A obxsat Heobxogmma kepammnyHa yact O6LWa obmkuHa*
max. kW | max. m3/h(n) mbar mm
BIC(A) 65 |RSG 100/65-0 50 220 40 0,7-40 TSC 65B033-300/135  |TSC 100B050-250/35 250 -400
BIC(A) 65 |RSG 100/65-0 60 400 40 0,7-65 TSC 65B040-300/135 | TSC 100B065-250/35 250 -400
BIC 100 |RSG 140/100-0 200 400 70 0,7-40 TSC 100B065-300/35 | TSC 140B085-300/35 300 -400

* in 50 mm Schritten / in steps of 50 mm / Ha cTbnku no 50 mm
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NO,-Emmissionswerte
NO,emission values
Emucun Ha NO,

NOx
[mg/m3]
5% O2

600
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R, K (20°C)

H (20°C)

FLOX® (450°C)

10 50 100
Leistung / Capacity / MowHocT [%]

Empfohlene Ziindtrafos:

>5kV, > 15mA,

bei BIO, BIC und ZIO mit stufiger Regelung:
>7,5kV, >12mA (Fig. 34).

Um Kondensatbildung durch eindringende
Ofenatmosphdre im Brennergehduse zu
verhindern, muB bei abgeschaltetem Bren-
ner eine geringe Luftmenge (ca. 2-5 %
der Vollastmenge) flieen.

Das Luftgeblase sollte erst bei abgekuihl-
tem Ofen abgestellt werden.

Alle Brenner so einbauen, isolieren und
betreiben, daf die Bauteile nicht Gberhitzt
werden. Bei Installationen, bei denen nicht
ausreichend isoliert werden kann, muB
Spulluft das Eindringen agressiver Gase,
sowie eine thermische Uberlastung der
Bauteile verhindern.

Spulluftbohrungen  im Bereich des Ofen-

Recommended ignition transformers:
25kV, 215 mA,

on BIO, BIC and ZIO with step-by-step
control:

>7.5KkV, >12mA (Fig. 34).

There must be a low air flow rate (approx.
2-5% of high-fire rate) with the burner
switched off in order to prevent condensa -
tion as the result of the furnace or kiln
atmosphere penetrating the burner housing.

The airfan should not be switched off until
the furnace or kiln has cooled down.

Install, insulate and operate all burners so
that the components are not overheated .
On installations on which adequate insula-
tionis not possible, secondary air must pre-
vent the penetration of aggressive gases
and thermal overloading of the components.

Secondary air holes inthe area of the fur-

MpenopbunTeneH 3ananuteneH
TpaHccopmaTop

lMpenopbyBa ce TpaHcdopmaTop C
napametpu: > 5kW, > 15 mA, 3a ropenku tun
BIO, BIC 1 ZIO cbc cTeneHHO perynupaHe:
> 7,5 kW, > 12 mA (Pur. 34).

3a npepoTBpaTaBaHe Ha obpa3yBaHeTo Ha
KOHAEH3 B KOprnyca Ha ropernkute e
HeobxoavMo crnef, BbBeXAaHe B
ekcnnoartauus Aa ce nogasa Marko
Konu4yecTBO Bb3AyX (0T 2 f0 5% oT
obLara MOLLHOCT).

BeHTunaTop®bT 3a oxnaxaaHe Ha newuta He
TpsibBa Aa ce M3KYBa, AoKaTO neLyTa He
ce oxnaau.

Bcunukm ropenku Tpsibea aa ce nsonvpar npu
MOHTaX M [la ce eKcnnoaTmpar, Taka 4ye aa
He ce npeHarpsiBaT OCHOBHUTE UM YacTu.
Mpun MOHTaXx ¢ HeocurypeHo Jobpo
N30MnpaHe e Bb3MOXHO MPOHUKBAHETO Ha
arpecyviBHM ra3oBe B rOPMBHOTO
NPOCTPaHCTBO, CbLLO Taka U TEPMUYHO
npeHaToBapBaHe Ha paboTHaTa YacT Ha
ropenkuTe.

Is(arr'c;der

flansches, sorgen fur Kiihlung und Stabilitat
beim Befeuern kleiner Brennkammern, wie
beispielsweise Strahlrohre (Fig. 24).
Gasrucktrittssicherungen sind nicht erfor-
derlich, da es sich um mindungs-
mischende Brenner  handelt.

Die Ubereinstimmung des Brenners mit
den Anforderungen der zutreffenden Richt-
linien und Normen bescheinigen wir mit
einer "Erklarung des Herstellers ” im
Sinne der Maschinenrichtlinie (89/392/EWG)
Anhang Il B.

Die Emissionswerte  liegen unterhalb der
Grenzwerte der TA-Luft.

Die NO,-Werte sind abhdngig von Tempe-
ratur, Brennkammer, Ofenraum, A- u. Lei-
stungswert.

Fig. 35 dient zur Orientierung zur Bestim -
mung von NO ,-Emissionswerten.

nace or kiln flange ensure cooling and sta-
bility when firing small combustion chambers,
such as radiant tubes for instance (Fig. 24).

Non-return gas valves are not required
since the burners are nozzle-mixing
burners .

We certify that the burner meets the re-
quirements of the applicable Directives and
Standards witha "Manufacturer's Decla -
ration " as defined by the Machinery Direc-
tive (89/392/EEC), Annex II B.

The emission values are below the limits
stipulated in the German Air Pollution Con-
trol Directive (TA-Luft).

The NO, values depend on temperature,
combustion chamber, furnace or kiln
chamber, A and capacity value.

Fig. 35 provides a guideline for NO , emissi-
on values.

MNMpopyxBaTenHuTe OTBOPM 3a Bb3AyX Ca
npefHasHayeHn 3a oxnaxaaHe un
cTabunuanpaHe Ha ropeHeTo Npu narapsiHe
Ha ropvMBOTO B Maslku kKamepw, Hanpvmep B
n3nbyBaTenHN TpboK (dur. 24).

3awuTa oT 06paTHO U3TUYaHe Ha ras He e
HeobxoAvma, T.e. Ha U3Xo[a Cu ropenkute
paboTAT cbC cMecBaHe.

Hwve noateopxaaBame B "[eknapauusi Ha
npoussoauTens" CbOTBETCTBMETO Ha
ropernkvTe ¢ AeicTBalumTe npasuna u Hopmu,
BKIIOYEHU B [lupekTmBuTe 3a
MaLumMHocTpoeHeTo (89/392/CEE),
Mpunoxenue Il B.

MN3xBbpnsHeTo Ha BpedHW BeLLEeCcTBa e Mno-
HMCKO OT AOMYCTUMWUTE CTOMHOCTU criopes,
M3NCKBaHMSITA 3@ YNCTOTA Ha OKOMHWS
Bb3aYX.

MaxBbpnsHeTo Ha NOx 3aBucu ot
TemnepaTyparta, ropvBHaTa kamepa, obema
Ha newyTa, a 1 MOLLIHOCTTa Ha ropernkarta. Ha
dur. 35 ca nokazaHV OPUEHTUPOBBYHUTE
CTOMHOCTTY Ha OTAENSAHUTE a30THW OKMUCK MpK
450°C n 20°C Temn. Ha Bb3ayxa 3a ropeHe.
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Technische Anderungen, die dem Fortschritt dienen,
vorbehalten.
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Typenschlissel / Type code / O3HavyaBaHe Ha ropernkuTe npu 3asiBka

Typ/Type/Tun BIC 80* 65 R B G* -50 /35/200*-(70) E R* Z*
BIO, BIOA, ZIO, BIC, BICA, BICF, BOCF

GehéusegroBe

Housing size =65, 80, 100, 125, 140*
Tunopasmep

Brennergrofle

Burner size =40, 50, 65, 80, 100, 125, 140, 165, 200

Paam. Ha ropenkara
Flammenform / Flame shape / ®opma Ha nnambka

Normale Flamme Lange Flamme Kurze Flamme
Normal flame =R Long flame =H Short flame =K

HopmaneH Obmer Kbc

Gasart / Type of gas / Tun ra3

Erdgas Propan, Propan/Butan

Natural gas =B Propane, propane/butane =G
MpuponeH ras MponaH, nponaH/6yTaH

Butane, butane/propane, propane Town gas

Butan, Butan/Propan, Propan Stadtgas
=M =D
BytaH, 6yTan/nponaH, nponaH pagcku ras

Variante / Variant / BapuaHtu

Grundlast* Lanze* Reduzierte Leistung*

Low fire* =G* Lance* (=|* Reduced capacity* = R*

MarTbk nnambl Octbp* C MOHMXEHa MOLLIHOCT

Lange des Brennerrohres / der Brennerverldngerung L1 [mm]

Length of the burner tube / extension L1 [mm] =0, 50,
[bmxvHa Ha ropmeHaTta Tpbba / yabpmkuten L1 [mm] 100, 150...
Lage des Brennerkopfes L2 [mm]

Position of the burner head L2 [mm] =35, 85, 135, 185...

MonoxeHue Ha ropveHaTa rnasa L2 [Mm

Lénge der FLOX-Lanze [mm]*

Length of the FLOX lance [mm]* =200, 300..*

[bmkuHa Ha FLOX - BbpxoseTe [MM]

Kennzahl des Brennerkopfes

Code number of burner head =1,2,3,4,5,6..

YncneHo o3HayeHne Ha ropuBHaTa rnaea

Baustand

Constructional stage r=A,B,C,D, E..

KoHcTp. usnbnHeHve

Brenner fir Ringspaltgehause Brenner fir Schirlochgehduse
Burner for annular excess air burner housing p=R*  Burner for pot housing =S¥
['operku 3a NpbCTEHOBUAEH Kopryc lopenky 3a nepcopupaH Kkopnyc

Special version which is not described adequately by the type code.*

Sonderausfihrung, die nicht mit dem Typenschlissel ausreichend beschrieben werden kann.*
=7*
CneumanHo U3nbIHEHWe, U3UCKBALLYM AOMBITHUTENHO 03Ha4YaBaHe*

Typenschlussel / Type code / O3Ha4aBaHe Ha ropyBHUTE TPBOW Npu 3asBKa

TSC 100 80 B 065 -300 /35 CRYSTAR-D
Typ/Type/Tun

GehausegroRe
Housing size =65, 80, 100, 140*
Paamep Ha kopnyca

Brennergrofe

Burner size =50, 65, 80, 100, 140
Pa3vep Ha ropenkata

Form / Shap e / ®opma

konisch eingezogen

conical F=A diameter-restricted =B
KoHunyHa C HamansiBaHe Ha anameTbpa

Outlet diameter D4 [mm]
OunameTtbp Ha n3xoaa D4 [mm]

Rohrlénge L8 [mm]
Tube length L8 [mm] = 200-550
]

Austrittsdurchmesser D4 [mm]
=020-120

[AbmxuHa Ha ropvBHaTa Tpbba L8 [MM

Lage des Brennerkopfes L9 [mm]
Position of the burner head L9 [mm] =35, 135, 335, 385
MonoxeHune Ha ropueHaTa rmasa L9 [mm]

Keramikrohr-Material
Ceramic tube material = CRYSTAR-D, CarSIK-GG
Mapka Ha kepaMuyHua matepvan

*Wenn "ohne" entfalltdiese Angabe
*When "without", this informationis dropped
*Ako e "6e3", To nageHaTa OykBa 3a 03Ha4YaBaHe He ce ykasBa.

We reserve the right to make technical changes to improve our 3anassa ce NpaBoTO Ha TEXHUYUCKU U3MEHEHUSI
products without prior notice. C Len yCbBbPLUEHCTBAHE Ha u3gaHuneTo!

, U3UCKBaWTE HaLIMA AOKNAaA OTHOCHO OKonHata cpeaa

Mpown3BoacTBoTo HO KpoMLpboAep € eKoNorMyHO YMCTO

Mons

Kromschroder uses environment-friendly production methods.

Please send away for our Environment Report.

Kromschrdder produziert umweltfreundlich.
Fordern Sie unseren Umweltbericht an.

03250068 F.T 09.02 5.000



